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Was ist Lua?

» freie Programmiersprache
» speziell entwickelt far
eingebettete Systeme von
Computer Graphics
Technology Group
der Papstlich Katholischen
Universitat von
Rio de Janeiro (Brasilien)

for 1 = 1, do
®walli] = i-

if (sys.control war==:] then
wral[i] = # math.sin(n/S) * math.sin(i/S + n'/3)
elseif (sys.control war==3] then
vwall[i] = * math.sin(i/5 + n/3)
glseif (sys.control war==4] then
wrall[i] = # mwath.tan(i/5 + n/3)
end
encd
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» Geratefirmware selbst /
programmierbar (z.B.
leistungsbegrenzter Sweep)

» Kein C-Programmieren notig
» Kein Kompilieren mehr ndtig

» Kommunikation uUber
Kommandozeile

» Debugging

LPT-

» Datenvisualisierung Librats

» Integrierte graphische \
Benutzeroberflache (GUI)

Lua Runtime Engine

Keithley 4200 - SCS

GPIB

-

Netzwerk

TCP/IP

Lua

N 2 TCP/IP,
- Skripteditor =k

» TCP/IP - Steuerbarkeit, Aufruf von Funktionen aus dem Skript

» Leichtes Einbinden von externen Geraten

» Volle Anwendungsbreite aller 4200-LPT-Commands
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« For Schleifen; While Schleifen

—-— for Schleifen
for 1=1,5 do

print ("Hallo welt!™)
end

—— While schleifen
local 1=0
while 1<5 do
print ("Hallo welt!™)
i=i+1
end
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« Funktionen, Verzweigungen und
Rekursion

—— Berechnung der Fakultat
function factorial (n)
1f n == 0 then
return 1
else
return n * factorial(n - 1)
end
end
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bzw. GPIB

« Messdaten werden auf
[Script startenJ dem Gerat in Lua
gewonnen und mittels

Script ins
Gerat laden

]  Anbindung tUber TCP/IP

selbstdefinierter
[Daten abrufen  Protokolle an den PC
Ubertragen
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function kennliniel (nsteps)

smua.source. func = smua.OUTPUT DCVOLTS
smua.source.limiti = 0.01
- - smua.measure.nplc = 0.1
Script ins
- smua.source.output = smua.OUTPUT ON
Gerat laden
vmin = -2 -—- Minimalspannung
vmax = 2 -- Maximalspannung
A4S = (vmax-vmin) /nsteps

Script starten

for i=1, nsteps do

smua.source.levelv = vmin + 1*vs

print (string.format ("%d, %2.2f, %2.2f", i,
smua.source.levelv, math.abs (smu.measure.i())))

Daten abrufen end

smua.source.output = smu.OUTPUT OFF

end
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Gerat laden

Aufrufen des Skriptes:
{Script INs ]

“kennlinie1(10)"

[Script starten]
via TCP/IP oder GPIB an
das Gerat senden
{Daten abrufenJ
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Datenlubertragung auf Basis von ASCII,
Script ins wie im Script definiert:
Gerat laden

1, -1.60, 0.00
2, -1.20, 0.00

3, -0.80, 0.00

) 4, -0.40, 0.00
Script starten 5, 0.00, 0.00
6, 0.40, 0.00

7, 0.80, 0.00

8, 1.20, 0.00

9, 1.60, 0.00

10, 2.00, 0.00

Daten abrufen

10 Zeilen, Werte durch Komma
getrennt. Abruf via TCP/IP oder GPIB
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— Fehler werden in der Fehlerqueue gespeichert.
— Diese sollte regelmaBig abgefragt werden.
— Zum Beispiel mit folgendem Lua-Code:

function check errorqueue ()
while errorqueue.count>0 do

local errc, msg, sev, node

errc, msg, sev, node = errorqueue.next ()
print ("Fehler: "..msq)
end

end

— Das ubergeordnete Programm (z.B. Labview,
TestPoint) muss die Daten auf Fehlerzeilen prufen!
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Problem:

Wie greife ich von ,auBBen" in den Ablauf eines
Lua-Skriptes ein?

Bei KEITHLEY Geraten nur indirekt moglich:
- Uber eine RS232 Verbindung
- Uber Digitalen I/O Kanéle

Bei ATV-Measlab Geraten gibt es eine Kontrollvariable

- Kontrollvariable kann via TCP/IP gesetzt und im Lua-Script
abgefragt werden ("*CTRL_VAR 1%)
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Eingriff in die Ablaufsteuerung

Beispiel 3:

function
serial
serial
serial

serial

alvAm
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,Start of Test™ Uber die serielle Schnittstelle

walt for start of test()

.baud = 9600

.databits = 8

.flowcontrol = serial.FLOW NONE
.parity = serial.PARITY NONE

local cmd = ""

while (cmd~="start") do
delay (1) -— 1 Sekunde warten
cmd = serial.read(100) —-- Daten Uber RS232 einlesen
end
end
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- Daten missen an den PC Ubertragen
werden und dort gespeichert werden.
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Haben Sie Fragen?

Kontaktieren Sie uns:

Automatisierungstechnik Voigt GmbH
Lobtauer Stralde 67
01159 Dresden

Tel.: + 49 351 213 86 40
Fax: + 49 351213 8650
E-Mail: atv@atvoigt.de
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